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In der Industrie ist das Wort Massenproduktion durch die
industrielle Entwicklung ausgeformt worden. Das ergibt
durch h8here Geschwindigkeiten, mehr Erzeugnisse, welches

aber Qualit&tsm&ssig nicht immer von Vorteil ist.

Das Wort Massenkonservierung hat in Fachkreisen daher auch
diesen abwertigenden Klang geerbt:

Grossere Produktion - schlechtere QualitzZt.

In der Archiv- und Bibliothekskonservierung war es immer
interessanter. und verlockender Uber "einzelfdlle" zu épre—
chen. Es ist persBnlich spannender Uber die Erfahrungen ih'
einem einzelnen und'abgegrenzten Bereich zu berichten.

Da wir Alle die Mengen kennen, die {iberall zur Konservierung
~dréngen, ist es natlirlich diese Haltung aufzubauen, weil es
unmdglich ist, einen Gesammtiiberblick tUber alle zubehandeln-
den Gegensta@nde zu erlangen,

. Meldungen Uber das Konservierungsbediirftnis aus vielen L&n-
dern, sprechen von Zahlen und Berechnungen die annZhernd
astronomisch sind.

'Die allgemeine Haltung fir die Bewahrung ist steigend. Wir

'sind in den letzten Jahren unverholen, Katastrofen auf un-
sere Umwelt, Wasser, Luft, Erde, gegenlibergestellt worden.

Diese Haltung zur Bewahrung unserer gemeinsamen Umwelt hat

auch eine Stdrkung der Interessen zum geschriebenen und ge-
druckten Wort mit sich gefihrt. _ -
Die Haltung zum Umweltschutz ist, einen Ausgleich zwischen

dem Verbrauch von Ressoureen und Produktion und der Bewah-

rung, zu schaffene.



Diese allgemeine Regeln kdnnen auf das Wort Massenkonser-
vierung Ubertragen werden, welches damit einen anderen
"Klang" erhdlt,.

Wir k&mpfen nicht nur gegen die Frage nach einer besseren
Wirtsechaft, oder um den Vorrang der Aufgaben. Es hat haupt-
sdchlich etwas mit technischen, physischen und chemischen
Problemen zu tun, D.h., die Geschwindigkeit mit welcher wir
eine gegebene Behandlung durchfihren kBnnen.

Das Wort "Massenkonservierung" kann in verschiedene Katego-
rien und Behandlungsmethoden eingeteilt werden. Zum Beispiel
Massenentsduerung, Massenlaminierung, Massendesinfektion,
Massenanfaserung, Massenpapierspalten und vielleicht auch
Massenfotografierung oder Massenablesesystem (Computer-~
technik)?

Massenkonservierungshergdnge haben jeden fUr sich den Nach-
teil, dass sie in sich selbst nicht genug sind. W3hlen wir
z,B. die MassenentsBuerung, beheben wir einen Teil der Pro-
bleme, aber es ist nicht sicher dass es mdglich ist, dass

die "Objekte" nun dem Verbraucher physisch zugBnglich gemacht
sind.

Die Massenkonservierungsmethoden miissen als zueinandergeh@ri-
ge Teile angesehen werden. Eventuell als Kombinationstech-
niken,

Massenanfaserungstechnik

Den Teil der Methode Uiber welche ich hier sprechen m8chte,
ist die Massenanfaserungstechnik. Der Grund des Interessens
fir gerade diese Technik ist nicht zufdllig: Sondern die
praktische Arbeit wBhrend etlichen Jahren mit gerade dieser
Technik, haben mir bekr&ftigt, dass alle Vorteile die wir
uns inerhalb der Papieranfaserungstechniken wlnschen, darin
liegen,



Im grafischen Kulturgebiet sind viele verschiedene Materia-
lien verwendet worden, um das Grundmaterial: Papier, zu be-
wahren,

Die Wahl des Materials war und ist immer den M&8glichkeiten
der Ahschaffung und der Ansicht der Behandlungsmethoden der
gegebenen Zeit abhZngig.

Heutzutage wo wir eine kritische Haltung zur Materialwahl
und zum asthetischen Aussehen haben, ist die Methode der
Papierkonserviérung mit hilfe von Fasermaterialien eine
Technik, welche sowohl die Qualitdt als auch unsere Winsche
zZufriedenstellen kann.

Diese Technik enthZlt alle Vorteile welche wir bei einer
Konservierung von Papier-&sthetisch und materialm&ssig er-
reichen wollen, Auch ist die Methode vergdnglich (reve;sibel);
Betrachten wir andere Methoden der Papierkonservierung haben
alle iregendeinen Nachteil mit welchem wir uns abfinden missen.
Die Laminierung mit Japanpapier gibt in den ﬁeisteh Fdllen .
eine geringe Lesbarkeit. Die Laminierung mit Poyethylen ist -
im Wiederstreit zu den Materialeigenschaften: Kunststoff '
gegen Naturfasern, |

Die herktmmliche Ausbesserung mit Japanpapier.und Licht-
tisch ist ausgezeichnet, aber sehr langwierig. -

Die geschichtliche Entwicklung der-Anfaserungstechnik ist
allm8hlich oft beschrieben wordeﬁl). Wenn ich mittlerweilen
die grésste Ver&nderung der bekannten Methode zur Massen=-
anfaserungsfachnik beschreiben soll, sieht diese folgender-

massen aus:

‘Alle bis heute entwickelten Anfaserungsgerédte, ob sie nun
mit Pumpen oder dem natiirlichen Fall des Wassers arbeiten,
funktionieren mit einem begrenzten Areal w3hrend des ganzen
Verfahrenss Einlegen des Netzes, anbfingen des Objektes, ab-
deckun§ ungewlinschter Faserstoffablagerungen, berechnung

van Faserstoff, entfernen des lWlassers (Anfaserung).

Dieses kBnnen wir ein unbewegliches Verfahren nennen. (Fige.l)



Das unbewegelische Verfahren

3. Sogkasten
4, Tragergitter
5. Nylonsieb

6. Blatter

7« Stiitzgitter

Fig. 1.

Um die Anfaserungstechnik zur Massenkonservierung verwenden
zu k8nnen, war es notwendig eine ganz neue Art von Maschiene
zu entwickeln, welche mit einem endlosen Band stetig arbeiten
kanne

Diese Entwicklungsarbeit begann 1381 mit den ersten Versu-
chen, in zusammenarbeit mit einem Ingenieuren. 1983 konstru-
ierten wir 3 Versuchsmodelle, welche 1984 zu einem Patent
fihrten. Am IADA-Kaongress 1883 in den Haag in Holland, zeig-
ten wir zum erstenmal das neue System vore.



Das bewegeliche Verfahren

-

1885 empfingen wir ein Legat der NORDINFO (The Nordic Council
for Scientific Information. and Research'librairies) zur FBr=-
derung und Endfertigung einer Produktionsmaschiene, welche
heute eine Realit3¥t ist. '

Die Grunds#@tze und Vorteile eines endlosen Bandes sind ganz
klar. Wir'erreichgn nicht nur mengenm&ssig eine Erh@hung,
sondern iﬁ hohem Masse auch eine Qqélitatssteigerung._Die'
Tatsache, dass die.Qualit8t und die Geschwindigkeit ganz ’
genau zusammenhdngen, war wahrend der ganzen Entwicklungs-
arbeit sehr wichtig flr uns. Gerade in diesem Zusammenhang
und weil wir die Massenkonservierung benutzen, . darf die
Qualit®t nicht darunter leiden.
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Unbehandeltes Archivmaterial

Die vorbereiteten Bl&tter
werden auf das Band gelegt

.Die Bl

dtter werden in den
Sogteil gefihrt

Nach der Anfaserung und dem

Pressen, k@nnen die Bogen vom
Band gehoben werder.



Kurze Beschreibung der Maschiene und deren Tatigkeit

Die Maschiene ist 4 m lang und hat ein Transportband von
_insgesammt 12 m l&nge. Die Arbeitsbreite ist 600 mm.

Die Maschiene hat einen geschlossenen Wasserkreislauf von
ungefdhr 280 1,

Die im Voraus vorbereiteten Objekte werden auf der Einlauf
seite (3) rechts, auf das Band gelegt. Das Ausmass der Scha;
den muss nicht einheitlich sein,

Die Geschwindigkeit des Bandes kann von 0,5 m - 3,0 m/min.
stufenlos requliert werden; Bei einer Geschwindigkeit von.

1,5 m/mln., k8nnen 4 Follobagen Angefasert werden.(in der .

Minute). '

Die Objekte werden in die Sogkammer (6) geflihrt, wo gleich-
zeitig die beﬁﬁtigte Faserstoffmenge automatisch berechnet
und zugeflihrt wird. Die Faserstoffkonzentration wird Uber
die Steuertafel (4) Uberwacht und kann fiir beliebige Papler-
dicken eingestellt werden., _

Ueber die Steuerungstafel werden alle Ubrigen Tatigkeiten
der Maschiene kontrolliert und Uberwacht. Nach der Anfaserung
wird das Objekt durch eine Presswalze (7) gefiUhrt und nach .-
diesem ersten Nasspressen isf das ganze angefaserte Material
so stark, dasé es vom Band gehoben und zum Lufttrocknen hin-
gelegt werden kann,

bie Entwicklung dieser Maschiene hat ergeben, déss sich das
eigentliche Problem der- Anfaserung zu Engpﬁssen vor und nach
der Anfaserung verschoben hat. U.a. har es notmandig die
Trockengestelle pnaktischer auszuformen,

Die_Entwicklung'lauft weiter und wir .glauben, dass wir mit
dieser Maschiene einen Schritt weiter, sowohl praktisch als. Cae

auch wirtschaftlich, gekommen sind um an unseren gemeinsa-

men kulturellen Wertschd@tzen die notwendige Erhaltung durch-
flhren zu kBnnen. '
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Kurzfassung

Der Artikel handelt Uber die Massenkonservierung mit Anfa=
serungsgerdten, Der Verfasser hat in Zusammenarbeit mit ei=
nem Ingenieur eine "am laufenden Band" arbeitende Maschiene
entwickelt und kunstruiert.

Es wird besonders Wert darauf gelegt, dass das Wort Massen=
konservierung nicht absch&tzig verwendet wird, sondern gleic=
hzeitig von guter Qualitat blrgt.

Es wird die bekannte Anfaserungstechnik genannt, bei welcher
der Arbeitshergang "unbeweglich" ist. Und haupts@chlich die
neu entwickelte Methode am laufenden Band welche einem "beuwe=
glichen" Arbeitshergang hat beschriebene.

Das Projekt wurde finanziell von der NORDINFO (The Nordic
Council of Scientific Information and Research libraries)
unterstiitzt.

Summarx-

The article deals with mass scale conserving of paper, using
leaf casting technique.

The author together with an engenier has developed a leaf-
casting machine working with a2 running band. The emphasis

is on, that the words "mass scale" do not imply inferior
gualety. )

The well known technique where a batch of one or af few sheets
are finished at at time is discribed and compared to the neuw
technige that is continuos,.

The project has recieved support from "NORDINFO"™ (The Nordic
Council of Scientific Information and Research Libraries.
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