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I n  der I n d u s t r i e  i s t  dzs Wort Massenp roduk t i on  d u r c h  d i e  

i n d u s t r i e l l e  E n t w i c k l u n g  a u s g e f o r m t  worden. Das e r g i b t  

d u r c h  h ö h e r e  Geschw ind igke i t en ,  mehr Erzeugn isse ,  wel'ches 

abe r  Q u a l i t ä t s m ä s s i g  n i c h t  immer von V o r t e i l  i s t .  

Das Wor t  Massenkonser \ l i e rung  ha.t i n  .Fachkre isen  dahe r  auch 

d i e s e n  a b w e r t i g e n d e n  K l a n g  g e e r b t :  

G rösse re  P r o d u k t i o n  - s c h l e c h t e r e  Q u a l i t ä t .  

I n  d e r  A r c h i v -  und  B i b l i o t h e k s k o n s e r v i e r u n g  war es immer 

i n t e r e s s a n t e r .  und v e r l o c k e n d e r  ü b e r  % i n z e l f ä l l e f l  zu  sp te -  

chen. Es  ist p e r s ö n l i c h  spannender Über  d i e  E r f a h r u n g e n  i n  

einem e i n z e l n e n  und abgeg renz ten  B e r e i c h  ZU b e r i c h t e n .  

Da w i r  A l l e  d i e  Mengen kennen, d i e  Ü b e r a l l  z u r  K o n s e r v i e r u n g  

drängen, i s t  es n a t ü r l i c h  d i e s e  H a l t u n g  aufzubauen, weil es 

unmög l i ch  i s t ,  e i n e n  Gesamrntf iberbl ick ü b e r  a l l e  zubehandeln- 

den.Gegenstände zu  e r langen.  

Meldungen Über  das Konserv ie rungsbedür f tn is  aus  v i e l e n  Län- - ' 

dern, sprechen von  Zah len  und  OerechnunganFd ie  annähernd 

a s t r o n o m i s c h  s ind ,  

D i e  a l l g e m e i n e  H a l t u n g  f O r  d i e  Bewahrung i s t  s te igend ,  Wir 

s i n d  i n ' d e n  l e t z t e n  J a h r e n  unve rho len ,  K a t a s t r o f e n  a u f  un-. 

s e r e  U m w e l t ,  Wasser, L u f t ,  Erde, ~ e ~ e n ü b e r ~ e s t e l l t  worden. 

D i e s e  H a l t u n g  z u r  Bewahrung u n s e r e r  gemeinsamen Umwelt h a t  

auch e i n e  Stark 'ung der I n t e r e s s e n  zum gesch r i ebenen  und ge- 

d r u c k t e n  W o r t  m i t  s i c h  g e f 0 h r t .  

D i e  H a l t u n g  zum Umwel tschu tz  i s t ,  ein.en A u s g l e i c h  zw ischen 

dem Verbrauch  von  Resaoureen udd P r o d u k t i o n  und d e r  Bewah- 

rung,  z u  ' scha f fen .  



D i e s e  a l l g e m e i n e  Rege ln  konnen a u f  das Wor t  Massenkonser- 

v i e r u n g  ü b e r t r a g e n  werden, we lches  d a m i t  e i n e n  anderen 

t fK lang f t  e r h ä l t  .. 
W i r  kämpfen n i c h t  n u r  gegen d i e  F rage  nach e i n e r  besse ren  

W i r t s c h a f t ,  oder um den Vo r rang  d e r  Aufgaben. Es  h a t  haup t -  

s ä c h l i c h  etwas m i t  t e c h n i s c h e n ,  p h y s i s c h e n  und chemischen 

Problemen zu  tun.  D.h. die G e s c h w i n d i g k e i t  m i t  w e l c h e r  w i r  

e i n e  gegebene Behandlung d u r c h f ü h r e n  können. 

Das Wor t  ~ M a s s e n k o n ~ e r v i e r u n g ~ ~  kann i n  v e r s c h i e d e n e  Katego-  

r i e n  und  Behandlungsmethoden e i n g e t e i l t  werden. Zum B e i s p i e l  

Nassenentsäuerung,  Massen lamin ie rung ,  M a s s e n d e s i n f e k t i o n ,  

Massenanfaserung, M a s s e n p a p i e r s p a l t e n  und  v i e l l e i c h t  auch 

M a s s e n f o t o g r a f i e r u n g  o d e r  Massenablesesystem ( ~ o m p u t e r -  

t e c h n i k ) ?  

Massenkonservierungshergänge haben j e d e n  für  s i c h  den Nach- 

t e i l ,  dass s i e  i n  s i c h  s e l b s t  n i c h t  genug s i n d .  Wählen w i r  

z.8. d i e  Massenentsäuerung, beheben w i r  e i n e n  T e i l  d e r  Pro-  

bleme, a b e r  es  i s t  n i c h t  s i c h e r  dass es m ö g l i c h  i s t ,  dass 

die "Ob jek ten  nun dem Verb rauche r  p h y s i s c h  z u g ä n g l i c h  gemacht 

s ind .  

D i e  M a s s e n k o n s e r v i e r u n g s m e ~ e n  müssen a l s  z u e i n a n d e r g e h ö r i -  

ge T e i l e  angesehen werden. E v e n t u e l l  a l s  Komb ina t i ons tech -  

n i ken .  

Massena~faserungstechnik 

Den T e i l  d e r  Methode Uber  we l che  i c h  h i e r  sp rechen  machte, 

i s t  d i e  flassenanfaserungstefhnik. Der  Grund des  I n t e r e s s e n s  

f ü r  gerade  diese Techn i k  ist n i c h t  z u f ä l l i g :  Sondern d i e  

p r a k t i s c h e  A r b e i t  während e t l i c h e n  J a h r e n  m i t  gerade  d i e s e r  

Techn ik ,  haben mir b e k r ä f t i g t ,  dass  a l l e  V o r t e i l e  d i e  w i r  

uns  i n e r h a l b  d e r  Papieranfaserungstechniken wünschen, d a r i n  

l i e g e n .  



I m  g r a f i s c h e n  ~ u l t u r g e b i e t  s i n d  v i e l e  v e r s c h i e d e n e  M a t e r i a -  

l i e n  verwendet  worden, um das Grundrna te r ia l :  P a p i e r ,  zu be- 

wahren, 

Die Wahl des M a t e r i a l s  war und  i s t  immer den M ö g l i c h k e i t e n  

d e r  ~ n s c h a f f u n ~  und d e r  A n s i c h t  d e r  Behandlungsmethoden d e r  

gegebenen Z e i t  abhängig.  

H e u t z u t a g e  wo wir e i n e  k r i t i s c h e  H a l t u n g  z u r  M a t e r i a l w a h l  

und  zum ä s t h e t i s c h e n  Aussehen haben, i s t  d i e  Methode d e r  

~ a ~ i e r k o n s e r v i e r u n g  m i t  h i l f e  von F a s e r m a t e r i a l i e n  e i n e  

Techn ik ,  we lche  sowoh l  d i e  Q u a l i t ä t  a l s  auch u n s e r e  Wünsche 

z ' u f r i e d e n s t e l l e n  kann. 

D i e s e  Techn i k  e n t h ä l t  a l l e  V o r t e i l e  we l che  w i r  b e i  e i n e r  

K o n s e r v i e r u n g  von P a p i e r - ä s t h e t i s c h  und  m a t e r i a l m ä s s i g  e r -  

r e i c h e n  . i i io l len.  Auch ' i s t  d i e  ~ e t h o d e  v e r g ä n g l i c h  ( r e v e r s i b e l ) .  . 

B e t r a c h t e n  w i r  ande re  Methoden d e r  P a p i e r k o n s e r v i e r u n g  haben 

a l l e  i r e g e n d e i n e n  N a c h t e i l  m i t  welchem w i r  uns a b f i n d e n  müssen. 

D i e  L a m i n i e r u n g  m i t  Japanpap ie r  g i b t  i n  den m e i s t e n  F ä l l e n .  

e i n e  g e r i n g e  L e s b a r k e i t .  D i e  ~ a m i n i e r u n g  m i t '  P o y e t h y l e n .  i s t '  -, 

i m  W i e d e r s t r e i t  zu  den ~ a t e r i a l e i g e n s c h a f t e n :  K u n s t s t o f f  . , .. 

gegen N a t u r f a s e r n .  . .  . . I  
D i e  herkömml iche  Ausbesserung m i t  Japanpap ie r  und  L i c h t -  . . I . 

t i s c h  i s t  ausgeze ichnet ,  a b e r  s e h r  Langw ie r i g .  
I 

D i e  g e s c h i c h t l i c h e  E n t w i c k l u n g  d e r  A n f a s e r u n g s t e c h n i k  i s t  

a l l m ä h l i c h  o f t  b e s c h r i e b e n  w o r d e d ) .  Wenn i c h  m i t t l e r w e i l e n  
I 

d i e  g r ö s s t a  Veränderung d e r  bekan'ten ~ e t h o d e  z u r  Massen- 

a n f a s e r u n g s t e c h n l k  b e s c h r e i b e n  s o l l ,  s i e h t  d i e s e  f o l g e n d e r -  

massen aus: 

A l l e  b i s  h e u t e  e n t w i c k e l t e n  ~ n f a s e r u n g s g e r ä t e ,  o b  sie nun 

m i t  Pumpen o d e r  dem n a t u r l i c h e n  F a l l  des  Wassers a r b e i t e n ,  

f u n k t i o n i e r e n  m i t  einem beg re t i z ten  ~ r e e i  wehrend des ganzen 
' , L" 

Ver fahrens ;  E i n l e g e n  des  ~ e t z e s ,  a n b r i n g e n  des  Ob jek tes ,  ab- 

deckung ungewünschter  F a s e r s t o f f a b l a g e r u n g e n ,  berechnung 

von  F a s e r s t o f f ,  e n t f e r n e n  des Wassers ( ~ n f a s e r u n g ) .  I 

~ i e ~ e s  können w i r  e i n  unbeweg l i ches  V e r f a h r e n  nennen. (~ig. 1) 



Das unbeuege l i sche  Ver fah ren  
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3, Sogkasten 

4, T r a g e r g i t t e r  

5, N y l o n s i e b  

6, ~ i ä t t e r  
F ig ,  1, 

7. S t ü t z g i t t e r  

Um die Anfaserungs techn ik  z u r  Nassenkonserv ie rung verwenden 

z u  können, war es no twend ig  e i n e  ganz neue A r t  von Maschiene 

zu en tw icke ln ,  welche m i t  einem endlosen Band s t e t i g  a r b e i t e n  

kann, . 

D i e s e  E n t w i c k l u n g s a r b e i t  begann 1981 m i t  den e r s t e n  Versu- 

chen, i n  Zusammenarbeit m i t  einem Ingen ieu ren .  1983 k o n s t r u -  

i e r t e n  w i r  3 Versuchsmodel le,  welche 1984 zu  einem P a t e n t  

f ü h r t e n .  Am IADA-Kongress 1983 i n  den Haag i n  Hol land ,  ze ig -  . 

t e n  wir zum e r s t e n m a l  das neue System vor. 



Das b e w e o e l i c h e  Verfahren 

1985 empfingen wir e i n  L e g a t  d e r  NORDINFO ( ~ h e  N o r d i c  C o u n c i l  

f o r  S c i e n t i f i c  I n f o r m a t i o n .  and ~ e s e a r c h  I i b r a i r i e s )  z u r  För- 

derung und E n d f e r t i g u n g  e i n e r  Produkt ionsrnaschiene, welche 
I 

h e u t e  e i n e  R e a l i t a t  i s t .  

O i e  Grundsätze und V o r t e i l e  e i n e s  endlosen Bandes s i n d  ganz 

k l a r .  W i r  e r r e i c h e n  n i c h t  n u r  mengenmässig e i n e  Erhöhung, 

sondern i n  hohem Masse auch e i n e  Qualitätssteigerung..Die 
,I I 

.b . , 1 . I .  I 

. W , ' lh . ,  - t 

Tatsache, dass d i e . Q u a l i t ä t  und  d i e  Geschw ind igke i t  ganz ,. . I '  

genau zusammenhängen,,war wahrend d e r  ganzen Entwick lungs-  -. h 

. . 
a r b e i t  s e h r  w i c h t i ' g  fifr uns. Gerade in diesem Zusammenhang 

I ,  . # '  I . .  

und w e i l  w i r  d i e  ~ a s s e n k ~ n s e r v i e ~ u n g  benutzen,: dar f  d i e  

Q u a l i t ä t  n i c h t  d a r u n t e r  l e i d e n .  



Unbehandel tes A r c h i v r n a t e r i a l  D i e  v o r b e r e i t e t e n  B l ä t t e r  
werden a u f  das Band g e l e g t  

. D i e  Blätter  werden i n  den 
S o g t e i l  g e f ü h r t  

Nach d e r  Anfaserung und dem 
Pressen, können d i e  Eogen vom 
Band gehoben werder.. 



d 

I 

Kurze  B e s c h r e i b u n ~  d e r  Maschiene und d e r e n  T ä t i q k e i t  

D i e  Maschiene i s t  4 m l a n g  und h a t  e i n  T r a n s p o r t b a n d  von 

. i nsgesammt  12 m l änge ,  D i e  A r b e i t s b r e i t e  i s t  600 mm, 

D i e  Maschiene h a t  e i n e n  gesch lossenen  W a s s e r k r e i s l a u f  von 

u n g e f ä h r  280 1. 

D i e  i m  Voraus v o r b e r e i t e t e n  O b j e k t e  werden a u f  d e r  E i n l a u f  

s e i t e  ( 3 )  r e c h t s ,  a u f  das Band g e l e g t .  Das Ausmass d e r  Schä- 

den muss n i c h t  e i n h e i t l i c h  s e i n ,  

D i e  Geschwindigkeit des Bandes kann  von 0,s m - 3,D rn/rnin. 

s t u f e n l o s  r e g u l i e r t  werden; B e i  e i n e r - G e s c h w i n d i g k e i t  v o n .  

.1,5 i / m i n . ,  k a m e n  4 F o l i o b b g e n  A n g e f a s e r t  w e r d e n . ( i n  d e r .  

~ i n - u t e ) .  

D i e  ~ b j e k t e  werden i n  d i e  Sogkarnrner ( 6 )  . g e f ü h r t ,  wo g l e i c h -  

z e i t i g  d i e  b e n a t i g t e  F a s e r s t o f f m e n g e  a u t o m a t i s c h  b e r e c h n e t  

und. z u g e f ü h r t  w i rd .  D i e  Fasers to f . fkonzent ra t ion  w i r d  ü b e r  . 

d i e  s t e u e r t a f e l m ( 4 )  Überwacht  und kann  f ü r  b e l i e b i g e  P a p i e r -  

d i c k e n  e i n g e s t e l l t  werden, 

Ueber d i e  S t e u e r u n g s t a f e l  werden a l l e  U b r i g e n  T ä t i g k e i t e n  

d e r  Maschiene k o n t r o l l i e r t  und  überwacht .  Nach dermAnfaserung 

w i r d .  das  O b j e k t  du rch '  e i n e  P r e s s w a l z e  (7 )  g e f ü h r t  und nach . -  
diesem e r s t e n  Nasspressen i s t  das  ganze a n g e f a s e r t e  M a t e r i a l  

so s t a r k ,  dass  es vom Band gehoben und zum L u f t t r o c k n e n  h- in-  

g e l e g t  werden kann, 

D i e  ~ n t w i c k l u n ~  d i e s e r  Maschiene h a t  ergeben, dass  s i c h  das 

e i g e n t l i E h e  P rob lem de r -  Anf ase rung  zu  Engpassen v o r  und nach 

. d e r  An feserung verschoben h a t .  La. war es no twend ig  d i e  

T r q c k e n g e s t e l . l e  p r a k t i s c h e r  auszuformen. 
8 .  

D i e  En tw ick lung .  l ä u f t  w e i t e r  und  w i r  .glauben, dass  w i r  m i t  

d i e s e r  Maschiene a i n e n  S c h r i t t  we i te r , .  sowoh l  p f a k t i s c h  a l s .  

auch w i r t s c h a f t l i c h ,  gekommen s i n d  u m  an  unse ren  gemeinsa- '  , fi 

- 1  

men k u l t u r e l l e n  W e r t s c h ä t z e n  d i e  np twend ige  E r h a l t u n g  durch-  . 
I 

W '  

. I '  . '. 
I ,  I f ü h r e n  z u  können, I .  



K u r z f  assung 

D e r  A r t i k e l  h a n d e l t  Über d i e  Massenkonserv ierung m i t  Anfa= 

sesungsgeräten. D e r  V e r f a s s e r  h a t  i n  Zusammenarbeit m i t  e i =  

nem I n g e n i e u r  e i n e  "am l a u f e n d e n  Bandm a r b e i t e n d e  Maschiene 

e n t w i c k e l t  und k u n s t r u i e r t .  

E s  w i r d  besonders Wert d a r a u f  g e l e g t ,  dass das Wort Massen= 

k o n s e r v i e r u n g  n i c h t  a b s c h ä t z i g  verwendet  w i r d ,  sondern g l e i c =  

h z e i t i g  von g u t e r  Q u a l i t ä t  b ü r g t .  

Es w i r d  d i e  bekannte An fase rungs techn ik  genannt,  b e i  we lcher  

d e r  A rbe i t she rgang  wunbewegl ichn i s t .  Und h a u p t s ä c h l i c h  d i e  

neu e n t w i c k e l t e  Methode am l a u f e n d e n  Band welche einem ltbewe= 

g l i c h e n w  Arbe i t she rgang  h a t  beschr ieben.  

Das P r o j e k t  wurde f i n a n z i e l l  von d e r  NORDINFO ( ~ h e  N o r d i c  

Council  o f  S c i e n t i f i c  I n f o r m a t i o n  and Research l i b r a r i e s )  

u n t e r s t ü t z t ,  

Summarv . 

The a r t i c l e  d e a l s  w i t h  mass s c a i e  c o n s e r v i n g  o f  Paper, u s i n g  

l e a f  c a s t i n g  techn ique ,  

The a u t h o r  t o g e t h e r  w i t h  an engen ie r  has developed a l e a f -  

c a s t i n g  machine w o r k i n g  w i t h  a  r u n n i n g  band, The emphasis 

i s  on, t h a t  t h e  words tlmass s c a l e w  do n o t  i m p l y  i n f e r i o r  

q u a l e t y  . 
The w e l l  known t e c h n i q u e  where a b a t c h  o f  one o r  a f  few shee ts  

a r e  f i n i s h e d  a t  a t  t i m e  is d i s c r i b e d  and compared t o  t h e  new 

t e c h n i q e  t h a t  i s  cont inuos.  

The p r o j e c t  has r e c i e v e d  s u p p o r t  f r o m  wNORDINFOw ( ~ h e  N o r d i c  

C o u n c i l  o f  S c i e n t i f i c  I n f o r m a t i o n  and Research L i b r a r i e s .  

1 )  L i t e r a t u r  

ALKALAY, SiELLA. "Hinweis auf das neue Anfaserungsgerät in Israel " Mitt. 
IAOA Bd. 3 s. 299 1972 
ALKALAY. SELLA. "Cansenmtion and Restoration of Damaged Written Materials 
in the National Library Cyril and Methodius Sofia" Restaurator 1 NI. 2 s. 87-91 
Kopenhagen 1964 
BANSA, H ELMUT. ''Das MUnchner Papieranfaserungsgerät*' Maltechnik Heft 3 g. 
152 1975 
BANSA, HELMUT. Papieranfäsgrn 1. Teil Maltechnik Hgft 4 s. 320 1979 
BANSA, HELMUT. Papieranfasern 2. Teil Maltechnik Heft 1 s. 67 1980 
BARGENDA, GEORG. Papieranfasern 1. Teil Maltechnik Heft 4 s. 320 1979 
BARGENDA, GEORG. Papieranfasern 2. Teil Maltechnik Heft 1 s. 67 1980 
BUSLEY, HERMANN-JOSEPH. Madrider Anfaserungsapparatur. Archivalische 
Zeitschrift Bd. 70 Heft 1 1974 ' 



LEHNER, ALOIS. Restaurierkurs in Ascona 1969 Mitteilungen IADA Bd. 2,s. 230 
1969 
LORENZEN, NIS. Das Anfaserungsgerät Stromer I Zusatz zu Mitt. IADA Bd. 4 
1974 
MUTVILLE, JEAN. Vereinfachtes Anfaserungsgerät Mitteilungen IADA Bd. 4 s 155 
1974 
NJUKSCHA, JU. P.. Restawrazija Knig i dokumentow pri ~ornoschtschi 
bumaschnoi massij. Desinfekzija i restawrazija bibliotetschnich materialw s. 47 
1959 
NJUKSCHA, JU. P.. Potocnaja lini ja dla'restavravracii knig. Verlag Kniga Moskau 
1976 
RIES, JOSEPH. Das Blattbildungsgerät. Schweiz. Fachschrift für Buchbindereien 
Heft 24 1968 
RIES, JOSEPH. Die Anfaserungstechnik mit flüssingen Papierstoffen. Schweiz. 
Fachschrift für Buchbindereien Heft 21 1968 AAfB Heft 11 1968 Beruf und 
Bildung nr. 10 1968 Graphische Rundschau nr. 22 1968 
R~CKEL,  FRANZ. Vom Blattbildner zum Anfaserungsgerät. 2. Internat. Restaurat. 
Tag Biblos-Schriften s. 77-86 Wien 1969 Ein Tagungsbericht s. 77 Wien 1972 
SIEVERS, JOHANNES. Tagesbericht in Mitteilungen der IADA nr. 47 s, 635-640 
1973 
SIWANWSKI, J., Alkalay, Stella, Kojeva, N. Restawracija na biliotechni materiali 
po metoda na listo otliveneto. Biliothekat's. 25 Sofia 1963 
THAM, WILLY. Wie Restaurieren wir heute? Buchbinderei und Papierierverarbei- 
tung Hefte 1 1-1 2 1966' Heft 1 1967 Mitteilungen IADA Bd. 2 s. 1 18 1969 . 
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