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STREET HEAD - I AND THE BIG MAN*

RESTAURIERUNG EINES OBJEKTES VON CLAES OLDENBURG
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l. Objekt. _

"Ich bin fir eine Kunét, die politisch - erotisch - mystisch ist,

die etwas anderes tut, als in einem Museum auf ihrem Arsch zu sit-
zen" (1). Dieses Zitat von Claes Oldenburg, der 1929 in Stockholm

geboren wurde und seit 1930 mit einer kurzen Unterbrechung in Ame-

"rika lebt, ist kennzeichnend fir seine Kunstauffassung.

1956 zog Claes Oldenburg nach New York. Der Diplomatensohn liess
_sich dort in der Lower East Side, einem Slumviertel, nieder. Fir
Oldenburgs Gabe, mit scharfer Beobachtung seine Umgebung aufzuneh-.
men und in Skizzen festzuhalten, bot diese eine Fiille von Sujets.
Oldenburgs in der Lower East Side entstandenen Sklzzen, Darstellun- -
gen des Lebens der Mé&nner, Frauen und Klnder, w1rken wvie wandkrltze-'
leien, ihr Stll lasst an d1e bewusste Grobhelt von Jean DubufFets,
an Zeichnungen von-Kindern, Gelsteskranken"und die von primitiven
Kulturen inépirierte "art brut"” denken. Diese Notizen setzt Olden-
burg dann in dreidimensionale Gebilde um. So entsteht sein Enviro-.
ment "Die Strasse". "Street Head - I and the Big Man", 1959, ist |
ein Teil davon. ' ' ) '

Thema dieses Enviroments ist menschliches Leiden, erfahren in den
Slums unserer Gross-stddte.:Das Material -Zéitungspapiere entstammt
direkt dem Ambiente, mit dem sich_das Werk inhaltlich auseinander-~
setzt. Das Material selbst hat seine Geschichte, seinen Aussagewert.
Seine Fragilitét ist Gleichnis fir Vergénglichkeit und Kurzlebig-
keit in den Slums. "Wenn man ein empfindurgsféhiger Mensch 1st und
‘in der Stadt lebt", shgte Oldenburg, "und man der Stadt ins Auge _
'sehen will, ihr nicht entkommen will, muss man einfach mit ihr
zurecht kommen; mit der Stadtlandschaft, mit dem Schmutz der Stadt,
mit den zufdlligen Mdglichkeiten der Stadt." '



Dldenburé kann dieser Stadtlandschaft aber auch Positives abge-
vinnen. Er kann sich begeistern an der "Schénheit und der Be-
deutung weggeworfener Dinge, an Zufﬁliigkeitseffekten. Die Stadt
hat eine Landschaft, die es wert ist, genossen zu werden. Schmutz
hat Tiefe und Schénheit. Ich liebe Russ und Versengtes. Von all
dem kann eine positive und negative Bedeutung ausgehen. Sucht
die Schinheit dort, wo man sie nicht erwartet."
"Street Head" kann nicht eindeutig gegensté@ndlich gelesen werden.
Claes Oldenburg liebt die Ambivalenz. Eine Leseart ist so gut.wvie
die .anderen, denn sie wird jeweils von den perstnlichen Assozia-
tionen des Betrachters bestimmt. Oldenburgs eigene Assoziation
zu "Street Head" sind die folgenden: "Die St;asse ist gleich dem
Zeitungspapier, ist gleich dem Kopf. Jemand sagte einmal, dass
der‘Kopf auf den blutigen Kopf eines Neugeborenen hinweist, und
dann sagte jemand anderer im Raum, dass es in érmeren H&usern
iiblich ist, das Zimmer mit Zeitungspapier zu bedecken, wenn ein
Kind géboren vird. In Crane's "Maggie! liest man iiber die -Verven-’
dung von Zeitungspapier unter den Récken von Mé@dchen, das wie Un-
"terrbdcke rascheln ‘sollte." '

A I 1 . !
Das Objekt (Héhe 163 cm, Breite 170 cm, Tiefe ca. 30 cm) besteht
aus einer Trﬁdquonstruktion aus Draht.und einer Hiille aus Zeitunt
papier. Es soll freihingend prééentiert verden, damit eine Betracl
tung von allen Seiten méglich ist.

‘Die Tragerkonstruktion des Objektes wurde aus starkem Stahldraht
(P-4 mm) modelliert. An dem Ring, der die Hauptform bildet, 'sind
Léngéf'und Querfippen befestigt, an denen wiederum zur Verstdrkun
der Gesamtkonstruktion Verstrebungen in der Tiefe angebracht sind
Uber diese Grundgerippe ist ein Maschendrahtgitter gelegt und mit
diinnen Dr#hten befestigt. Auf diese Drahtkonstruktion wﬁrden mit
Kleister getr#@nkte Zeitungspapierstreifen (ca. 11 x 5 cm) geklebt
Um die Héftung der Hiille an der Konstruktion zu gevdhrleisten, si

die Zeitungspapierstreifen in relatiq regelméssigen Abstdnden um



Maschendraht herumgelegt. Die Hiille hat nicht {iberall dieselbe
Papierlagenzahl und ihre Stérke variiert daher zwischen 1-2 mm.

Zur endgiiltigen farblichen Gestaltung liess der Kiinstler schwar-
ze Fabre in relativ regelmissigen Streifen iliber das Objekt rinnen.
Zum Teil wurde die Farbe verwvischt, insbesondere im oberen und
unteren Teil des Objektes. ' '

Der farbliche Charakter -des Kunstwerkes hat sich sicher durch die

Vergilbung des Zeitungspapiers im Zeitraum seit seiner Entstehung
erheblich ver#ndert. ' '

2. Schaden und.Restaurierung.

Ursache der Beschddigung war ein Sturz des Objektes aufgrund eines
Fehlers der Héngekonstruktion. Der technische Aufbau der Papier-
‘hﬂlle bewirkt, dass diese unter einer betréchtlichen Spannung
.'steht, ausserdem ist das Zeitungsﬁapier infolge seiner natiirlichen
Alterung bereits stark versprodet Daher entstanden durch den o
Sturz des DbJektes ‘Lécher und Risse in der’ bémalten Paplerhulle.T'-
" Korrespondierend sowohl auf der Vorder- wie auf der Riickseite be-
finden sich im Berelch der Aufprallstelle die schwersten Beschadi-
gungen - Risse von bis zu 44 cm Lé&nge, die etwa 5 mm auseinander-
klaffen, weiters befinden sich auch an anderen Stellen kleine Risse
und Lécher. Durch das geringe Gesamtgewicht des Objektes von etwa
5 kg sowie durch die innere Stabilit&t der Metallkonstruktion gibt
es an dieser selbst keine Verdnderungen.

Ausgangspunkt fiir die Uberlegungen zur Restaurierung war, die Ein-
griffe an der'Uriginalsubstanz so gering wie mﬁglich zu halten, auch
sollten Verdnderungen des Oberfléchencharakters nach Méglichkeit
vermieden werden.

Allerdings stellt éich die grundsdtzliche Frage, welchen Umfang
ein konservatorischer Eingriff haben soll. Zeitungspapier wurde
hief ganz bewusst, trotz seiner mangelnden Alterungsbest&@ndigkeit,
als Gestaltungsmittel verwendet. Die zeitliche \erdnderung . ;



durch Alterungsphé@nomene bzv. der Verfall des Materials muss
als kiinstlerisch-#sthetisches Ausdruckmittel gesehen werden.
Daher erscheint eine Konservierung des Objektes im Sinne der
Inhibierung der Alterungsphénomene als fragwiirdig und die
Restaurierung sollte sich daher auf die Behebung der durch

mechanische Einwirkung entstandenen Schéden beschrénken.

Die in der Papierrestaurierung g#ngigste Art Risse zu schlies-
sen, nidmlich sie auf der Riickseite zu hinterkleben, war in die-
sem Falle durch den dazu notwendigen Eingriff auszuschliessen.
Es hatte die Papierhiille und dle Drahtkonstruktion seitlich
aufgeschnitten werden miissen.

Eine andere Uberlegung, die Risse von der Aussenseite durch
Uberklebung-zu schliessen, virde ebenfalls einen sehr wveit-
gehenden Eingriff in das dsthetische Erscheinungsbild des
Kunstwerkes darstellen. Ausserdem wédre die technische Durch-
Fuhrung einer solchen Behandlung durch die Elgenspannung, der
Papierhille problematlsch 'Die Risse lassen nur iiberdecken,
aber nicht schliessen, womit man eine bleibende Veranderung der
Objektfléache zus&dtzlich in Kauf nimmt. Welters bestehen Schuie-
rlgkelten in der F1x1erung der aufkapchlerten Strelfen, da das
Objekt aufgrund seiner Konstruktlon nicht gepresst bzw. l&nger
beschwert werden kann.

Diese Uberlegungen zeigen, dass.eiﬁe Behebung der Schédden mit
"traditionellen Behandlungsmethoden" nicht durchfihrbar ist. Die
‘geringste Beeintr8chtigung des Objektes ist dann zu erwarten, wenn
"es gelipgt, die Risse in der Papierhiille mittels eines Klebstoffes
durch pﬁﬁﬁtweise Heftung zusammenzuziehen. Dazu ist der Einsatz
eines sehr rasch die Endfestigkeit erreichenden Klebematerials .
notwendig, denn es muss gewdhrleistet sein, dass die geklebten
Teile der Hiille trotz ihrer Eigenspannung in ihrer urspriinglichen
Lage verbleiben. Zur Durchfiihrung der Heftung wurde ein Patex
Schmelzkleber eingesetzt, der mit Hilfe einer elektrisch beheizten
Klebepistole aufgebrécht wvurde. Die Diisendffnung der Klebepistole

hat einen Durchmesser von ca 1,5 mm, die Materialdosierung erfolgt



von Hand dureh Eindriicken einer Klebep%trone in das Gerdt. Die
Anvendungstemperatur betridgt ca. 2000, vobei das Material nach
2 Min. ausgehdrtet ist (?). Pie Anwendung dieses Klebers war
unproBlematisch. Uberschiissiges . Klebstoffmaterial liess sich
mit Hilfe eines vorgewdrmten Skalpells leicht entfernen. Auf-
grund technischer Uberlegungen (vgl. Pkt. 3) wurde zusdtzlich
ein Dispersionsklebstoff (Ponél Express) aufgebracht, der.die
Risse vollstédndig schloss. Die dabei eintretende Beeintréchti-
gung der Objektoberfléche durch eine Quellung der Papierhiille
konnte durch eine beschleunigte Trocknung mit Warmluft gering
gehalten werden.

3. Klebstoffe - Ausvahlkriterien und technische Uberlégungen
zur Restaurierung.

" Die Schliessung der Risse in der Papierhiille des Objektes mit
rasch abbindenden Klebstoffen erforderf die Verwendung synthe-"
tischer Produkte. Alierdings virft der Einsatz von synthetischen,
Materialien im Bereich der Restaurierung imher die Frage nach .
deren Besté&ndigkeit, d.h. nach der Dauerhaftigkeit der Restau-
rierung auf. Es erscheint daher notwendig, die Werkstoffeigen-
schaften der verwendeten Materialien bzw. die Kriterien, die zu
ihrer Auswahl fiihrten, zu diskutieren. '

Wesentlich-wird die Kleberauswahl zunéchst durch die Forderung
des Restaurators beejnfiusst,sder téchnische Anforderungen haupt-
sdchlich beziiglich der Maferialbesténdigkeit und eines'mﬁglichst
unver@nderten dsthetischen Eindrucks der Objektoberfléache stellt.
Eine Zusammenfassung dieser Fordgfunggn-gtellt sich fir den Che-
miker wie folgt dar;.. o T

a. Der Klebstoff mussjeine extrem kurze Abbindezeit aufweisen,
' damit die Heftung der Risse gelingen kann.
b.. Das ‘Material muss eine gute Alterungsbestédndigkeit aufweisen.

c. Die Klebenaht steht unter giher permanenten Zugspannung. Der

eingesetzte Klebstoff darf daher keine Neigung zum kalten Fluss

zeigen, d.h. sich bei Rauhtemperaﬁur unter dieser Belastung pia~

-



stisch nicht verformen.

d. Zur Herstellung einer einvandfreien Verklebung miissen Be-
‘netzung und Haftung der Fiigestelle -durch den Klebstoff ge-
geben sein. .

e. Der eingesetzte Klebstoff sollte keine chemische Ver#dnderungen
durch die in der Papierhiille enthaltenen Fremdsubstanzen, ins-
besondere Druckfarbenreste, erleiden.

f. Der Kleber sollte nicht spriéde sein, sondern eine dem Papier
ghnliche Elastizit#t aufweisen.

g. Jede visuelle Beelntrachtlgung der UbJektuberflache soll még-
lichst vermieden verden, d.h. das Klebematerial soll keine
Eigenfarbe aufweisen, sollte aber ausserdem keine Ver&@nderung

,én der Papierhiille, etwa eine Quellung oder ein Anldsen der

Farbschichten durch L&sungsmittel, verursachen.

Diese Aufstellung zeigt bereits, dass die geforderten Werkstoff--
eigenschaften kaum durch ein einziges Klebemittel zu erbringen
sind. '

Nun lassen sich aus dem Bereich der technischen Papierverarbeitdng
_“Schlussfolgerungen fur eine q}nnvolle Materialauswahl ziehen. Es
ist bekannt dass dle Buch:vungmé;oqehurenherstellung sowie fir die
Erzeugung von Verpackungen heute in grossem Ausmass Heiss- -schmelz-
kleber und Dispersionsklebstoffe eingesetzt werdeﬁ, die jeweils
einen Teil der oben angefiihrten Forderungen in ausgezeichneter
Weise erfiillen. Die einzelnen Verfahrensschritte, die fiir die Ver-
arbeitung der beiden angéfﬁhrteh Klebstofftypen notwendig sind,
sind schematisch in Abb. 1 dargestellt (3).

Einer dei wesentlichen Punkte, ndmlich das Heften der Einrisse

in der Objekthiille wird in idealer Weise durch herkdmmliche Heiss-
schmelzkleber_ erfillt. Allerdings weisen diese Klebstoffe einige
fiir eine dauerhafte Restaurierung gravierende Nachteilé auf, die

nicht unerwvéhnt bleiben sollen.

'P;iﬁzipiell sind Heiss-schmelzkleber l8sungsmittelfreie Kleber,
.,die in der Wérme und im fliissigen Zustand Werkstoffoberfléchen



gut benetzen kénnén und an ihmen nach dem Erkalten und Erstar-
ren fest anhaften (4-8). Es handelt sich um thermoplastische
Materialien, deren Anwendungstemperatur zwischen 150° bis 200°
liegt und die ‘durch den Schmélzprozess chemisch nicht veréndert
verden. Der &lteste Vertreter dieser Klebstofftypen ist der Sie~:
gellack. Moderne Heiss-schmelzkleber basieren auf einem Dreikom-
ponenten-System. Die Basis ist Athylen—Vinyl-ﬂcetat-topolymer
(EVA). Die weiteren Komponenten sind Harze (Balsamharze, Kolo-
phoniumderivate, Kohlenwvasserstoffharze) und Wachse bzw. Paraf-
fine. Dazu kommen in vielen F#llen noch Oxidationsschutzmittel
zur Stabilisierung der Schmelze.-?ezﬁglich der Werkstoffeigen-
schaften von Heiss-schmelzklebern sind drei grundsdtzliche Ein-
schrénkungen zu beriicksichtigen:

. 1. Die verschiedenen Komponenten des Klebstoffes weisen hﬁufig.
keine optimale Vertréglichkeit untereinander auf (9). Je nach
Zusammensetzung unterliegen-sie Alterungsprozessen, die ihre
Festigkeiten stark. beelntrachtlgen kénnen.. Zusﬁtzlich Weisen'
sie eine deutliche Empflndllchke1t gegeniiber Druckfarben auf.

2. Klebendhte aus Heiss-schmelzklebern sind gegeniiber dauernden
Zugbelastungen nicht stabil. Bei diesen Klehstoffen..handelt. ...
es sichlum hochviskose érstarrte Schmelzen, die unter einer

- permanenten Spannung zum Fliessen neigen. Im vorliegenden Fall
ist daher eine Ermiidung der Klebung im Laufe der Zeit nicht
auszuschliessen. .

3; Die Qualitéat der Klebung ist im hohen Masse abhang1g von der
Paplerqualltat, der Schichtdicke des aufgetragenen Klebstoffes
(Abb.2) sowie von Randbedingungen, wie der Umgebungstemperatur,
der Temperafur'des:zu klebenden Materials und der Luftstrédmung
(10). Keiner dieser Parameter ist im yorliegenden Fall kontrol-
lierbar, so dass eine einwvandfreie Verklebung der Risse, und
damit eine Dauerhaftigkeit der konservatorischen Mgssnahme nicht
gewﬁhrleistet werd%n kann.

Diese Einschridnkungen zeigen, dass eine Anwendung von Heiss-schmelz-

klebern im vorliegenden Fall nur im Sinne des Pkt;a) der Werksfoff—



anforderungen an dem Klebstoff sinnvoll ist. Das bedeutet,

dass die eigentliche Klebenaht durch ein weiteres Material
hergesfellt'werdén muss, das vor allem die Dauerhaftigkeit

der Verklebung entscheidend verbessert. Hierfiir erscheinen
Dispersionsklebstoffe gut geeignet. Dispersionsklebstoffe

sind Zweiphasenklebstoffe, bei denen die weitgehend wasser-
unldsliche klebende Komponente in feindisperser Form vor-

lieét und das Dispersionsmittel aus Wasser bestehen (11, 12).
Der Féststoffgehalt dieser Klebstoffe liegt bei 40-50%. Der-
artige Systeme finden fiir die Klebebindung von Biichersn und Bro-
schiiren (1}, 14) aber auch im Bereich der Papierrestaurierung
(15) breite Anwendung. Nach dem Grundstoff werden diese Klebe-
stoffe Polyvinyl-acetat-Dispersionen (PVAC) genannt, andere
Bezeichnungen sind Weissleim oder Kaltleim. Eine typische Rezep-
tur fir eine PVAC Dispersion findet sich bei E. de Witte und

M. Coen-Bogaerts (16):

Wasser 42,75 % .
Vinylacetat - ©55,0°% - T et e
Polyvinylalkohol 2,0 %
Tergital ' 0,05%
'TKéliumherokddiShlfat ' 0,05%"
Natriumkarbonat . D,i?%

Dispersionsklebstoffe ieichnen.sich durch eine hohe Alterungs-
bestandigkeit aus. In der Literatur werden mehrere Jahrzehnte
angegeben'(7). Sie besitzen auch bei schwierigen Papieren gute
Adhdsionseigenschaften, siﬁd resistent gegen chemische Einfliis-
se. (kein Abbau durch Druckfarbenreste) und bilden elastische ‘
Filme, aus. Nachteilig wirkt sich allerdings die verh#@ltnismiéssig
lange ?&@cknungszeit aus, die von der Saugfdhigkeit des Papiers
bzv. von der Verdunstungszeit des Dispersionsmittels Wasser ab-
héngig ist, wie aus Abb. 3 hervorgeht (12).

Der Einsatz von PVAC-Dispersionen ist aufgrund der Material-
eigenschaften sehr vorteilhaft, eine Vefklebung kann aber nur
eintreten, wenn die Klebestelle solange unter Andruck gehalten
vird, bis eine Haftung eintritt (Abb. 1). Die Andruckfunktion

SRR



kann durch einen Heiss-schmelzkleber im oben erwéhnfen,Sinn
ibernommen werden. Aus der Vielzahl der im Handel befindlichen
Dispefsionsklepstoffe wvurde aufgrund von Untersuchungen von

De Witte et al. (16) Ponal Express vegen seiner ausgezeichne-
ten Alterungsbesté@ndigkeit. ausgewahlt.

Die beschriebene Kombinationsklebung fihrte zu einem fir den
Restaurator befriedigenden Ergebnis. Die konservatorische
Massnahme kann als dauerhaft bézeichnet.werden, die Auswahl
der verwendeten Klebstoffe ist im Sinne der téchniéchen_.
Anforderungeﬁ sowie im Sinne des gefing?ﬁgigen Eingriffes

in das behandelte Objekt materialgerecht.

e
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Abb. 1: Teilschritte der Klebschichtbildung und Fixierung der
Fﬁgeteile. ' :

aus: H.L. Baumgarten, R. Wilken, Die Teilschritte des
"Faltschachtel-Klebevorganges, Das Papier, 36, 10A, .V 73 -
V 78 (1982) : :

(Lit. 3)
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Abb. :

Abb. 2:
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