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VOM BLATTBILDNER ZUM ANFASERUNGSGERAT

Die bisher ausnahmslos manuellen und zeitraubenden Methoden des Auskittens von
mit WurmfraB befallenen Buchblécken, Handschriften, Handzeichnungen, Graphiken
und Autegraphen und das An- und Einsetzen von Fehlstellen sind hinlénglich be-
kannt,

Bei (bjekten, die beidseitig filigran beschriftet sind, oder bei zartesten Gra-
phiken, die unzihlige WurmfraBlécher und verdstelte FraBkanile aufweisen, war
man vielfach genctigt, diese einzubetten, um die Beniitzbarkeit zu erhalten,

Bei einem wertvollen Einzelobjekt ist natirlich jeder notwendige Zeitaufwand
veriretbar, Doch auch bei exaktestem Auskitten sind Abdeckungen durch die
Papiermasse gegeben und eine vollkommene GleichmaBigkeit sowie Homogenitdt in
den Ergdnzungen zu erreichen, Handelt es sich um eine aus vielen Lagen be-
stehende Handschrift oder einen Friihdruck mit erwdhnten Schiden und fehlt die
Méglichkeit, daB mehrere Fachkrdfte gleichzeitig an diesem (bjekt arbeiten, so
miBte fir ein derartiges Objekt eine enorme Zeit fiur die Restaurierung aufge-
wendet werden. Bei einem Codex, dessen wertvoller Einband gut erhalten ist, der
ganze Buchblock aber angeflihrte Schiden aufweist, wird der Restaurator zu die-
ser zeitraubenden Methode des Auskittens und Ansetzens gezwungen, denn ein
Einbetten der einzelnen Blétter bringt eine derartige Volumszunahme des Buch-
blocks mit sich, daB das Einhdngen in die Originaldecke nicht mehr mdglich ist.
An derartigen (bjekten erkennt man erst die Vorteile des Anfaserungs-~
ger dtes, das Zeitersparnis, Prazision, Qualitdt und GleichmdBigkeit der
Dichte an den Fehlstellen erbringt.

Um auf das Prinzip und die Arbeitsweise des Anfaserungsgeridies einzugehen, will
ich zuerst den "Deut schen Blattbildner"inseinem funk-

tionellen Ablauf erliutern,

Diegses Gerit besteht aus einem stehenden Zylinder mit einem Durchmesser von
ca 22 cm (Arbeitsfliche). Das obere Drittel des Zylinders ist iber ein Schar-
niergelenk mittels eines Griffes rechtwinkelig kippbar. Dieser Zylinderteil
ist aus Glas oder Plexiglas. Sein unterer Rand ist in einer mit Schaumgummi-

77



dichtung versehenen Messingfassung montiert, an der auch der Schwenkgriff an-
gebracht ist. Der fixe untere Zylinderteil ist oben durch ein grobes Stiitzsieb
abgeschlossen. Auf dieses paBt das im selben Durchmesser feinmaschige Gitter,
das ebenfalls in einen Messingrahmen gefaBt und mit einem Dichtungsring ver-
sehen ist, Im unteren Zylinderteil vollzieht sich durch motorischen Pumpensog
die Absaugung mittels eines Drehhebels.

Der Arbeitsablauf ist nun folgender: Bei aufgesetztem vollkommen dichten, oberen
Zylinderteil und darin befindlichem Gitterrahmen wird der Schwenkhebel gedreht
und aus Diisen des oberen Einfassungsringes des oberen Zylinders wird reines
Wasser eingespriiht, AnschlieBend wird je nach erwiinschter Papierstirke die ent-
sprechende Menge an Fasersuspension von oben dazugeschiittet. Nach AbschlieBen

des Wasserzulaufes wird auf Absaugen geschaltet, Das im Wasser befindliche Faser-
material lagert sich nun vollkommen gleichmdBig auf dem feinmaschigen Gitter ab.
Nach vollstindigem Absaugen wird ausgeschaltet, der Zylinder gekippt, der Git-
terrahmen abgenommen und das darauf in gewiinschter Stérke und Dichte erzeugte
Blatt durch Anreiben auf einen Filztriger abgenommen, Diese prizise Fertigungs-
methode und die Méglichkeit, alle Papierstdrken vollkommen gleichmdBig und rasch
herzustellen, erweckten die Idee, einen Blattbildner zum Anfaserungsgeridt fir
Restaurierungszwecke umzukonstruieren., Ein dlteres Modell bildete die Grundlage
fir den Umbau, Die Umgestaltung erfolgte mit relativ bescheidenen Mitteln, da
man zwangsldufig wie in allen technischen Entwicklungen auch hier vorerst in ein
Experimentierstadium tritt, Das von uns technisch konzeptionell zum Anfasern und
Ergdnzen von Fehlstellen entwickelte Ger#t wurde in Zusammenarbeit mit dem Lei=
ter der Abteilung Zellstoff und Papier im Usterreichischen Holzforschungsinstitut,
Dipl.«Ing. Anton HRUSCHKA durchgefiihrt. Die schematischen Abbildungen mdgen die
funktionellen Unterschiede aufzeigen.

Um eine exakte und einwandfreie Anfaserung durchzufiihren, sind folgende Arbeits-
phasen mit groBter Genauigkeit durchzufiihren. Das anzufasernde 8latt wird auf den
bewsglichen feinmaschigen Gitterrahmen gelegt, mit reinem Wasser reichlich be-
spriiht und eingerichtet. Alle Risse und losen Blatt-Teilchen vorsichtig in die
richtige Position gebracht und mit der flachen Hand plan auf das Gitter gedriickt,
Der Rahmen mit eingerichietem (bjekt wird partiell richtig unter den oberen Zylin-
der gebracht, welcher nach dem Dariiberschwenken den anzufasernden Bereich um-
schlieBt, Damit im anzufasernden Bereich wihrend des Anfaserungsvorganges nicht
zusdtzliche Beschiddigungen entstehen kdnnen (neue Risse, Abschwemmen loser Blatt-
Teilchen), muB dieser Bereich gesichert werden, Dies erfullt die daraufgestellte
Fixierspirale, welche den Blatteil bis zum Absaugevorgang unverschiebbar arre-
tiert. Diese Fixierung ist fiir eine einwandfrei makellose Anfaserung von groBer
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Wichtigkeit. Der weitere Arbeitsablauf ist identisch mit dem beim Blattbildner.

Wie oft kommt es vor, daB Objekte um des Erhaltens willen schon vor Jahrzehnten
auf Grund ihres schon seinerzeitigen fragmentarischen Zustandes oder ihres Wer-
tes wegen einfach auf einen Trdger kaschiert wurden, Dieser aber entspricht oft
nicht mehr unseren heutigen restauratorischen Anforderungen, Oft enthilt der
Trdger gilbungsférdernde Einflisse, ist stockfleckig oder weist durch den ver-
wendeten Klebstoff starken Pilzbefall auf. Solche Bl&tter miissen vom stiitzenden
aber gefdhrdenden Triger getrennt und das Blatt selbst restauriert werden. Fir
derartige heikle und #hnlich gelagerte Blatter eignet sich das Anfaserungsgerit
vorziiglich und erbringt exakte, qualitativ einwandfreie Ergebenisse,

Nach vollzogener Anfaserung (ein oder mehrere partielle Prozesse} wird feuchtes
Lésch- bzw. FlieBpapier auf das Objekt gelegt und leicht angedriickt. Der Gitter-
rahmen mit den Blattern wird dann so auf einen Tisch gelegt, daB die Bldtter auf
den Tisch zu liegen kommen, Mit einem Tuch reibt man anschlieBend, ohne den
Gitterrahmen zu verschieben, kriftig Uber das Gitter, damit sich die Blatter von
ihm 16sen. Der Rahmen wird abgehoben und ist fir das ndchste anzufasernde (bjekt
frei,

Da einige Kollegen der Auffassung sind, daB das besprochene Geridt eine zu kleine
Anfaserungsflédche habe und darin eine Nachteiligkeit ersehen, will ich, ohne Vor-
eingenommenheit rein objektiv und sachlich auf Grund meiner praktischen Erfah-
rungen mit dem Geridt, folgende Feststellungen gegeniiberstellen,

Es liegen bei einer Beurteilung eines Gerdtes folgende Erwdgungen zu Grunde:

Die qualitativen Ergebnisse, die Leistungsfahigkeit, die Rentabilitit auf
Grund der weitestgehenden Einsatzmdglichkeiten, und nicht zuletzt die einfache
Bedienung des Gerites., Die finanzielle Seite liegt vorwiegend auf dem Aspekt,
ob der jeweilige Restaurator iberhaupt auf dem Gebiet des Anfaserns und Ergén-
zens vielfach zu arbelten hat und der Arbeitgeber {Archiv, Sammlung, Bibliothek’
usw,) von der Notwendigkeit der Anschaffung zu lUberzeugen ist.

Nun aber zum Einwand selbst.
Das Argument "z u k 1 e i n" finde ich irrelevant und undiskutabel, da dieser
Begriff auf Grund der Einsatzmbglichkeiten relativ ist. Es erscheint mir wesent~

lich wichtiger, daB dieses Gerdt erlaubt, jedes beliebige Format, von der Brief-
marke bis zu BlattgroBen 70 x 100 cm und dariber hinaus, partiell, das heifi,

«]9=



wirtschaftlich rationell und exakt bearbeiten zu kiénnen, Ein AnfaserungsprozeB
ist mit diesem Gerit von einem darauf gelibten Fachmann mit einem Wasserverbrauch
von ca 1,5 Liter zu bewerkstelligen,

Je groBer aber die Anfaserungsfliche, um so gréfer die notwendige Wassermenge,
woraus sich ergibt, daB sich 2wangsldufig der Absaugevorgang = AnfaserungsprozeB
wesentlich verlingert, Ein Beispiel mige dies veranschaXulichen. GroBere Anfase-
rungsfléche, angenommen 60 x 40 cm, Bendtigte Wassermenge 20 Liter {Wenn aus-
reichend?), Das zu behandelnde Blatt weist auf der Arbeitsfliache (60 x 40 cm)
hundert WurmfraBlécher auf, a 1 mmz. Das ergibt eine Gesamtfehlfliche von
1 cm2. Die iiber der Arbeitsfldche im Gerdt befindliche Wasser + Fasersuspension-
Sdule hat die Hohe von 8,3 cm. Nun wird der Absaugevorgang = AnfaserungsprozeB
eingeleitet. Fiir den 1, Moment hat das Wasser die Moglichkeit (20 Liter!), unbe-
hindert durch die Gesamtfehlfliche 1 cm? abzuflieBen, wobei sich aber die Off=-
nungen durch die gleichzeitige Anlagerung des Fasermaterials immer mehr schlieBen
und damit den Absaugevorgang progressiv verzdgern, Resultat: groBer Wasserver-
brauch, langer Absaugevorgang, bei geringer Leistung, Dazu kommt die Feststel-
lung, daB bei derartigen (bjekten die FraBlécher meist partiell in Ballungen auf-
treten und nicht regelmiBig auf die ganze Fliche verteilt sind, Aus diesen und

in der Praxis #hnlich gelagerten Fillen erachte ich das aus dem Blattbildner
umgebaute Gerdt mit gegebener Arbeitsfliche als zweckmdBig, ausreichend und
rationell,

Vorteilhafter fir restauratorische Anfaserungsarbeiten erschiene mir allerdings
bei diesem Gerzt unter Beibehaltung der ungefihren GriBe der Anfaserungsfléche
die quadratische oder rechteckige Form, da die oft notwendigen mehrmaligen An-

faserungsprozesse besser ausgeniitzt wiirden, und die bei der runden Form zwangs-
laufig sich unndtig ergebenden Uberschneidungen vermieden wirden. Fir dieses

1. Modell wurde aus finanziellen Griinden der in der Industrie gebrduchliche
kreisférmige Blattbildner beibehalten.

Zur Aufbereitung des Fasermaterials, sei es aus alten Hadernpapieren oder aus
langfasrigem, holzfreiem und qualitativ gutem zeitgensssischen Papier, eignet
sich vorziiglich ein groBes Mixgerdt, dessen Schneidemesser man vollkommen stumpf
feilt, damit die Fasern nicht zerschnitten, sondern nur aufgeschlossen werden.
Eine von mir durchgefiihrte Versuchsreihe, deren Ergebnisse unter dem Mikroskop
uberprift wurden, war duBerst zufriedenstellend. Von ausschlaggebender Bedeu-
tung ist die Mahldauer, denn man kann auch hier durch "Zermahlen" unbrauchbares
Material erhalten. Es ist auch notwendig, das aufzuschlieBende Papiermaterial
lange im Wasser vorquellen zu lassen, dann klein zu zerreiBien, aufzuschnitzeln
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und dann erst durch den Mixer vollkommen aufzuschlieBen.

AbschlieBend mdchte ich erwdhnen, daB dieser Prototyp eines als Anfaserungsgeridt
umgestalteten Blattbildners in der Rastaurierungswerkstitie (Hr.Fachinspektor
Karl Grohs) der Niedertsterreichischen Landesbibliothek Wien steht, Ich mdchte
hier nicht versédumen, der Direktion und allen mit diesem Ressort befaBten Her-
ren aufrichtigst zu danken, Das Gerit arbeitet einwandfrei und erfiillt alle er-
warteten Anforderungen, Mit geringen finanziellen Aufwendungen konnten auf
6rund meiner praktischen Erfahrungen noch kleine Arbeitserleichterungen und
Verbesserungen durchgefihrt werden,
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Anfaserangsgendt mut oeoffmetem ylinder, eLngeleg-
fern beschadiglem Stall Absau@vorrichitundg da-
eiiritel, Auf dem utlterradimen Lnks Gergl rume.
Niederhalten desbeschadiglen Blaties wahrend.
des Aufwitbelns der Fasersuspension im Tylin-
der Reslaurieranstalt der Neederdsterceidiischan
landesbibliolhel:
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Summary

The mechanical method of using a fibrous suspension

In his book about various methods of paper restoration Max Schweidler, the
founder of paper restoration, still rejected as unserious the possibilty to
refill missing parts of damaged papers by the use of thick paper pulp.
Finally, after searching for more rational methods for conservation and
especially in restoring books and archives, different possibilities of using
"liquified paper™ were developped.

Several collegues have developed instruments for such purposes with much
energy and imagination and often with considerable amounts of money. Some of
these instruments base on simple hand, some of them on complicated mechanical
methods. All of them follow the fundamental idea to let a fibrous suspension
flow into the missing parts of the leave to be restored, or in other words,
to fabricate new paper. Some systems follow the classical idea of using a
mould, others employ different expedientis to bring the suspension into the
holes. Very impressive is the consideration, to transform the "sheet forming
machine™ (Blattbildner), which 1s used in the paper industry as a laboratory
instrument for the physical examination of cellulose, into a "conserwation
machine', The problems are similar in all of these processes.

There is a need of a large quantity of liquid during the forming process,
which must be removed rapidly after the working operation.



Résumé

Procédé manuel de masticage du papier

Procédé mécanique de coulage du papier

wax Schweidler, le doyen de la restauration du papier, dans son livre sur les
différentes méthodes de restauration, rejette comme peu sérieuse la possibilité
de colmater les parties défectueuses de aocuments endommagés par un procédé de
masticage. On a cependant fait des recherches afin d'obtenir des possibilités
de conservation plus rationelles et on a mis au point, en particulier dans le
domaine de la restauration de livres et d'archives, différentes possibilités
d'utilisation du "papier liquide™.

De nombreux collégues, au prix de beaucoup de travail, d'imagination et souvent
de lourdes dépenses, ont mis au point les instruments nécessaires & de tels
processus de travail, wu'il s'agisse de méthodes simples et artisanales ou de
méthodes plus couteuses utilisant une machine, le principe reste toujours le
méme, & savoir: amener une suspension fibreuse aux endroits défectueux de
ltoriginal, d'y fabriquer une couche de papier, c'est & dire en fait de
fabriquer le papier sur place. Certains de ces procédés se raménent 3 1'idée
classique consistant & utiliser la forme & puiser le papier, d'autres emploient
différents accessoires pour amener la solution aux endroits défectueux. Un
systéme trés intéressant est celui qui consiste 4 transformer en appareil

de "raccordage de fibres" 1l'appareil de "formation de feuille" deja utilisé
dans 1'industrie du .sapier comme insirument de laboratoire pour 1'examen
physique de la pite de bois. Tous ces procédés présentent les mémes difficultés.
on est obligé de travailler avec de grandes quantités de liquide qu'il faut
Bcarter aussitdt aprés le processus de "raccordage de fibres'.
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